
CCTP 1 

Lycée La CHAMPAGNE 
2 rue Harry A Earnshaw 

35000 VITRÉ 
 
 

 

CADRE MEMOIRE TECHNIQUE 

 

Fourniture, livraison, installation et mise en 
service d’une scie à panneaux horizontale pour 
les formations de la filière bois dispensées au 

lycée des métiers La Champagne VITRE 

 

Marché public de Fournitures Courantes et Services 

 

 

Date et heure limites de réception des offres : 

VENDREDI 13 Juin 2025 à 16h00 
 

Les plis déposés après cette date et heure limites seront éliminés.
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A LIRE AVANT DE REPONDRE 

Le mémoire et les détails quantitatifs estimatifs seront utilisés pour l'analyse et le jugement des offres. 

Vous veillerez à le renseigner de la façon la plus claire et explicite possible, tout en fournissant les informations 
complémentaires en autant d’annexes que nécessaire pour expliquer, détailler ou confirmer vos réponses. Vous 
respecterez la présentation et l’ordre des rubriques existantes dans le but de faciliter la lecture et le jugement de 
votre offre. 

1- Offre technique 

1.1 Equipements 

Objectif E1 : Pertinence de la scie à panneaux horizontale proposée au regard du cahier des 
charges 

Le candidat présentera la scie à panneaux horizontale qu’il propose et mettra en évidence ses points forts. 

Réponse du candidat : 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Tableau à renseigner par le candidat : 

Caractéristiques techniques Réponse du candidat 

Le candidat est-il fabricant ou revendeur ?  

Marque de la scie à panneaux horizontale  

Type, référence de la scie à panneaux horizontale  

Longueur de la scie à panneaux horizontale (en mm)  

Largeur de la scie à panneaux horizontale (en mm)  

Hauteur de la scie à panneaux horizontale (en mm)  

Poids de la scie à panneaux horizontale (en kg)  

Longueur de coupe de la scie à panneaux horizontale (maxi 
3200x3100 en mm) 

 

Hauteur de coupe de la scie à panneaux horizontale (60mm)  

Puissance du moteur (minimum 7,5kW)  

Caractéristiques du positionnement et déplacement des 
panneaux 

 

Présence d’un faisceau laser matérialisant le trait de coupe  

Caractéristiques du système de glissement pour faciliter le 
chargement des pièces lourdes 
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Caractéristiques techniques Réponse du candidat 

Nombre de lames et inciseurs fournies avec la scie à 
panneaux horizontale (minimum 2 de chaque) 

 

Caractéristiques de l’écran de commande  

Possibilité de calibrage de pièces de faible largeur 50mm  

Ergonomie du poste de travail avec le guide à droite  

Maintien du panneau par minimum 6 éléments de serrage  

Réglage de l’inciseur  

La force de serrage doit pouvoir être réglable en continue 
en fonction du type de panneau scié 

 

La précision de positionnement des panneaux par rapport à 
la coupe doit être de plus ou moins 0.1mm. 

 

 

1.2 Utilisation 

Objectif U1 : Répondre aux référentiels de formation 

Le candidat détaillera précisément des activités pratiques en relation avec des situations professionnelles mobilisant les 

compétences du référentiel citées à l’article 4.2 du CCTP et qui sont rappelées ci-dessous. 

Réponse du candidat : 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Formation Principales compétences des référentiels de formation 

Seconde AMA 

CC3.1. Préparer, installer, sécuriser son poste ou son espace de travail 
CC4.2. Adapter ou modifier des paramètres d’usinage avec un logiciel de FAO ou 
l’interface machine 
CC4.3. Installer, régler les outils, les accessoires et les pièces 
CC4.4. Réaliser les opérations d’usinage : machines conventionnelles, numériques 

 

CC4.3. Installer, régler les outils, les accessoires et les pièces 
CC4.4. Réaliser les opérations d’usinage : machines conventionnelles, numériques 

 

Bac pro TMA 
C3.1 : organiser et mettre en sécurité les postes de travail 
C3-3 : Installer et régler les outillages 

C3.4 : conduire les opérations d'usinage : Machines conventionnelles, PN, CN 

BTS DRB 

C 1.6 : Élaborer le modèle numérique de conception détaillé 
C 2.1 Elaborer le processus détaillé 
C 3.1 Exploiter un planning de lancement et d'approvisionnement des postes de travail 
C 4.1 Assurer la préparation de tous les matériels et moyens nécessaires à la production 
C 4.2 Lancer et suivre la production 
C 4.6 Communiquer les informations de production 
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Objectif U2 : Garantir la sécurité de l’opérateur lors du fonctionnement de la scie à panneaux 
horizontale 

Le candidat expliquera comment la sécurité de l’opérateur est préservée lors du fonctionnement de la scie à panneaux 

horizontale. 

Réponse du candidat : 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Tableau à renseigner par le candidat : 

Sécurité Réponse du candidat 

Niveau sonore en fonctionnement (en dB)  

Type et nombre d'arrêt d'urgence (art 
5.1.2 CCTP) 

 

Dispositif de sécurité en face avant et sur 
les côtés de la scie à panneaux horizontale 

 

Caractéristiques de la protection de la 
lame 

 

Caractéristiques du ou des presseurs 
automatiques 

 

Caractéristiques du captage des poussières 
sur la scie à panneaux horizontale  

- Nombre de buses et diamètre de 
ces buses d’extraction 

- Débit d’air d’extraction 
préconisée en sortie de la scie 

 

Caractéristiques du système antiblocage 
de lame 

 

Caractéristiques du système de blocage 
des panneaux 

 

Type de fixation au sol  

Démonstration du calcul de répartition des 
charges au sol afin de ne pas dépasser 600 
kg/m² 

 

Solution de répartition des charges au sol 
proposée si le calcul est supérieur à 600 
kg/m² 
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1.3 Prestations 

Objectif P1 : Assurer la livraison de la scie à panneaux horizontale dans les meilleurs délais 

Le candidat détaillera le délai d’exécution et indiquera le nom de l’organisme en charge du contrôle de conformité sur site 

après installation. 

Réponse du candidat : 

Délai d'exécution 

Date d'envoi de l'ordre de service de démarrage   JOUR J   

Traitement de la commande +   Jours 

Mise en service dans le lycée (livraison, installation) +   Jours 

Passage du cabinet de contrôle de conformité 
Nom de l'organisme agréé : (à compléter) 

+   Jours 

  

Durée totale du délai d'exécution 
en nombre de jours calendaires 

= 0 jours calendaires 

 

 

 

Objectif P2 : Disposer de moyens humains et logistiques permettant une installation de la scie 
à panneaux horizontale dans les meilleurs délais 

Le candidat présentera les moyens humains et logistiques qu’il mobilise pour l’exécution du marché. 

Réponse du candidat : 

Moyens humains : 

 

 

 

 

 

Moyens logistiques : 
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Objectif P3 : Organiser la formation pour une bonne appropriation de la scie à panneaux 
horizontale par les enseignants 

Le candidat présentera l’organisation et le contenu de la formation ainsi que sa durée (y compris la répartition du temps 

consacré d’une part à la prise en main et d’autre part à la maintenance). 

Il mentionnera le nombre et la qualification des formateurs affectés à ce projet. 

Il indiquera les supports utilisés et la documentation technique qu’il fournira avec la machine. 

Il énumérera les formats des fichiers proposés dans la documentation technique (Texte, PDF, Modeleurs volumiques…) 

Réponse du candidat : 
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Objectif P4 : Garantir le bon fonctionnement de la scie à panneaux horizontale 

Le candidat fournira le certificat de conformité CE de la scie à panneaux horizontale. 

Il indiquera : 

− Le détail des conditions et la durée de garantie ; 

− Les modalités de service après-vente comprenant les réparations, le remplacement des pièces de rechange et des 

consommables à lister, le coût d’une intervention ; 

Réponse du candidat : 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Tableau à renseigner par le candidat : 

Garantie Réponse du candidat 

Durée de la garantie  

Périmètre de la garantie  

Exclusions de la garantie  

Méthode d’activation de la garantie  

Point de départ de la garantie  

Mise en œuvre du SAV  

Délai entre demande de SAV par le lycée et intervention 
du technicien sur site 

 

Coût d’un SAV  

Implantation du SAV (sur le territoire breton et au 
niveau national) 

 

Indiquer les moyens humains et logistiques dédiés au 
SAV sur le territoire breton : (Nombre et qualification 
des techniciens, stock de pièces pour le dépannage, 
parc de véhicules affecté au SAV…. ) 

 

Outil informatique dédié au suivi d'une demande de SAV  
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Objectif P5 : Assurer la longévité de la scie à panneaux horizontale 

Le candidat expliquera comment il garantit la disponibilité des pièces détachées indispensables à l’utilisation de la machine. 

Ensuite, il démontrera la facilité d’approvisionnement des pièces à moyen et long terme. Il fournira également une liste 

exhaustive des entreprises en capacité de fournir ces pièces. 

Enfin, il élaborera un planning d’entretien sur 10 ans pour maintenir la scie à panneaux horizontale en bon état de 

fonctionnement. 

Réponse du candidat : 

 

 

 

 

 

 

 

 

Tableau à renseigner par le candidat : 

Longévité de la machine Réponse du candidat 

Disponibilité des pièces détachées  

Liste des revendeurs des pièces détachées  

Facilité d’approvisionnement des pièces détachées  

 

Entretien de la scie à panneaux horizontale sur 10 ans 

Année 

Désignation de la 
pièce à changer ou 
de l’opération de 

maintenance 
préventive à 

effectuer 

Référence de 
la pièce 

Fréquence de 
remplacement 

Disponibilité de 
la pièce 

Coût 
unitaire HT 
de la pièce 

Coût HT de 
l’opération 

de 
maintenance 
préventive 

1 

- 

- 

- 

     

2 

- 

- 

- 

     

3 

- 

- 

- 

     

4 

- 

- 

- 

     

5 

- 

- 

- 
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Entretien de la scie à panneaux horizontale sur 10 ans 

Année 

Désignation de la 
pièce à changer ou 
de l’opération de 

maintenance 
préventive à 

effectuer 

Référence de 
la pièce 

Fréquence de 
remplacement 

Disponibilité de 
la pièce 

Coût 
unitaire HT 
de la pièce 

Coût HT de 
l’opération 

de 
maintenance 
préventive 

6 

- 

- 

- 

     

7 

- 

- 

- 

     

8 

- 

- 

- 

     

9 

- 

- 

- 

     

10 

- 

- 

- 
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1.4 Préoccupations environnementales 

Objectif PE1 : Limiter l’impact environnemental lors du cycle de vie de la scie à panneaux 
horizontale, de sa production à son recyclage en fin de vie 

Le candidat indiquera : 

• Le lieu de fabrication de l’équipement 

• Le lieu d’assemblage des équipements électriques sur le bâti 

• Les composants et matériaux recyclés lors de la fabrication de la scie à panneaux horizontale 

• Le mode d’acheminement et distance en km depuis le site de fabrication au lieu d’installation de la machine au 

lycée la Champagne à Vitré 

• Le conditionnement de la scie à panneaux horizontale lors de la livraison 

• Le recyclage des matériaux et composants de la scie à panneaux horizontale au terme de sa durée de vie 

Le candidat peut apporter toute autre information qu’il juge opportun de préciser pour remplir cet objectif. 

Réponse du candidat : 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Tableau à renseigner par le candidat : 

Conditionnement de la scie à panneaux 
horizontale 

Réponse du candidat 

Conditionnement de la scie à panneaux 
horizontale lors de la livraison 

 

Dimensions (scie à panneaux horizontale 
emballée) 

 

Surface utile préconisée et à respecter afin 
de garantir une distance de 0,80m tout 
autour de la scie à panneaux horizontale 

 

Hauteur hors tout de la scie à panneaux 
horizontale emballée lors de la livraison 
(en m) 

 

Distance parcourue entre le site de 
fabrication de la scie à déligner et la 
livraison au lycée La Champagne à Vitré 
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Objectif PE2 : Disposer d’une scie à panneaux horizontale robuste et économe en énergie lors 
de son fonctionnement 

Le candidat indiquera les fluides nécessaires au fonctionnement de la scie à panneaux horizontale. 

Réponse du candidat : 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Tableau à renseigner par le candidat : 

Raccordement au réseau de l’atelier Réponse du candidat 

Consommation électrique en fonctionnement  

Consommation électrique en veille  

Autres fluides  

Tension nécessaire (en Volt)  

Puissance nécessaire (en kW)  

Description du disjoncteur à fournir par 
l'établissement (courbe D/C ou K) 

 

Pression pneumatique nécessaire au bon 
fonctionnement de la scie à panneaux 
horizontale 

 

 

2- Offre financière 

Le candidat : 

1. Fournira un devis détaillé. 


