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	OBJET
	Acquisition et installation d’une CINTREUSE DE TUBE A MANDRIN à C.N., à destination du lycée Louis MERCHAL de MOLSHEIM (67)
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ARTICLE 1 – OBJET DU MARCHE

Le présent marché a pour objet l’acquisition et l’installation d’une cintreuse de tube à mandrin à commande numérique à vocation pédagogique destinée au lycée Marchal de MOLSHEIM (67) dans le cadre d’une mise à niveau du plateau technique. 
La machine, est destinée aux enseignements des classes de CAP, BAC PRO et BTS en CHAUDRONNERIE. 
Le choix de la machine sera donc dépendant des qualités et performances techniques disponibles tant au niveau du procédé, que des parties commande et logiciel mises en œuvre pour l’acquisition de compétences par les élèves et étudiants.

La livraison et l’installation de la machine s’effectuera au lycée Louis Marchal de MOLSHEIM (67)  ainsi que les prestations de formation associées.

L’équipement est destiné à la formation des lycéens, des apprentis, des étudiants et stagiaires de formation continue des cursus suivants :

· CAP Réalisation Industrielle en Chaudronnerie

· Bac Pro Technicien en Chaudronnerie Industrielle 

· BTS Conception et Réalisation en Chaudronnerie Industrielle
· Stagiaires de le formation continue 
La machine doit permettre le cintrage de tubes de différents diamètres et de différentes épaisseurs suivant les 3 dimensions. Le pilotage de la machine sera à commande numérique avec modélisation de la ligne de tuyauterie directement sur la C.N. de la machine. 
 L’équipement doit répondre aux compétences du référentiel soit : 

- initiation et perfectionnement à la conduite d'une machine numérisée

- organisation du poste de travail

- mise en forme de pièce en 3D
pour permettre à l'apprenant de réaliser, à travers une démarche qualité, le cintrage de tube de forme complexes. 

BTS CRCI: S5.2 TUYAUTERIE S7.2 procédés de formages des tubes et des profilés S7.3 Moyen de formage

BAC PRO TCI. : Compétence C6 Configurer et règler les postes de travail -  S32 les procédés de conformation

CAP RIC : Compétence C3: Configurer et règler les postes de travail -   S32 les procédés de conformationLa "Ligne automatisée de production multitechnologie» sera représentative d'un système de production industriel et assurera une production réelle et continue. 

Le marché comprend la fourniture, le transport, la livraison, l’installation et la mise en ordre de marche de l’équipement, la reprise des emballages et la formation des personnels utilisateurs encadrants. Les exigences techniques sont répertoriées et décrites dans le présent document.
La machine dans son ensemble, doit être conforme à la réglementation du travail mais aussi aux normes éducation nationale avec certificat de conformité exigé (avec les affichages réglementaires sur la machine). 

La machine, avec ses accessoires, sera livrée en état d’utilisation ; cependant, le montage et les réglages pourront se faire, en cas de nécessité, sur site par le constructeur.

L’équipement sera neuf, en conformité CE et calibré avant l’admission définitive.

La conformité CE certifie la conformité du produit aux législations européennes prévues.

Le titulaire se conformera à la réglementation à ce sujet. Le matériel sera fourni avec une attestation CE en français.

ARTICLE 2 – DÉFINITION ET CARACTÉRISTIQUES DU MATÉRIEL
Cette cintreuse de tube à mandrin devra être équipée de roulettes freinées pour un déplacement éventuel suivant l’encombrement du cintrage à réaliser.
Le pupitre de commande devra également être monté sur roulettes freinées pour assurer une bonne position de l’opérateur.
Le dessin, la programmation et le pilotage de la ligne de tuyauterie à réaliser se fera directement sur le directeur de commande. Une liaison avec un autre système informatique n’est pas souhaitée.
Les performances de l’équipement sont définies ci-après.

Le titulaire doit positionner l’équipement proposé sur le plan fourni par le lycée en tenant compte des caractéristiques et contraintes des accès décrits ci-dessous et place disponible. (annexe plan) 
Le prix du marché comprend les coûts liés à l’implantation et aux raccordements, ainsi que l’ensemble des charges et sujétions spécifiques nécessaires au bon fonctionnement de l’installation.
Les énergies disponibles au Lycée Louis Marchal sont :

· Alimentation électrique disponible : Energie électrique disponible dans les locaux : 400 Volts alternatif triphasé sur canalis.
· Air comprimé : Energie pneumatique disponible dans les locaux : 8 bars maximum. La ligne doit, néanmoins, pouvoir fonctionner à partir de 5 bars
Bien distinguer ce qui relève du titulaire et ce qui sera fait par le lycée 

· Caractéristiques techniques et fonctionnelles attendues
	Besoins exprimés                                        
	Exigence minimale demandée au regard des besoins exprimés
	Réponse et engagement du candidat pour chaque besoin exprimé selon les exigences formulées

	 Ι- Caractéristiques générales

	 I-1 Energie
	 
	 

	Energie électrique (voir ci-dessus)
	Minimum obligatoire
	

	Energie pneumatique (voir ci-dessus)
	Minimum obligatoire
	

	
	
	

	Mouvement de cintrage hydraulique
	Minimum obligatoire, à préciser
	 

	Translation manuelle du mandrin, sur une longueur minimum de 3500mm, avec butées indexables.
	Minimum obligatoire, à préciser
	 

	Rotation manuelle du mandrin avec butées indexables.
	Minimum obligatoire, à préciser
	 

	Serrage manuel des pièces dans le mandrin
	Obligatoire, à préciser
	 

	 I-2 Capacités de cintrage
	 
	 

	Possibilité de cintrer des tubes rond, carré, rectangulaire, oblong, fer Té, cornière, plat en acier et inox avec adaptation des outils acier
	Minimum obligatoire, à préciser
	 

	Dimensions minimums des sections cintrables : tube Ø15, tube carré20x20, 
	Obligatoire. Préciser les limites
	 

	Dimensions maximums des sections cintrables : tube Ø54x4, tube carré 40x40x2, tube rectangulaire 40x30x2
	Obligatoire. Préciser les sections
	 

	 Le cintrage des tubes à parois fines doit être possible (avec aide d'une olive ou d'une noix)
	Obligatoire. Préciser les épaisseurs
	 

	Support pour outil de lissage des tubes délicats
	Obligatoire.
	 

	L'ensemble de la machine doit être équipée de roulettes pour un déplacement aisé en fonction des travaux réalisés
	Obligatoire.
	 

	I-3 Outillage
	 
	 

	Outil complet avec RM minimum pour tube acier Ø17,2
	Préciser le Rayon 
	 

	Outil complet avec RM minimum pour tube acier Ø21,3
	Préciser le Rayon 
	 

	Outil complet avec RM minimum pour tube acier Ø26,9
	Préciser le Rayon 
	 

	Outil complet avec RM minimum pour tube acier avec olive Ø16x1,5
	Obligatoire, préciser le Rayon
	 

	Outil complet avec RM minimum pour tube acier avec olive Ø20x1,5
	Obligatoire, préciser le Rayon 
	 

	Outil complet avec RM minimum pour tube acier avec olive Ø25x1,5
	Obligatoire, préciser le Rayon 
	 

	Outil complet avec RM minimum pour tube acier avec olive Ø30x1,5
	Obligatoire, préciser le Rayon 
	 

	Outil complet avec RM minimum ou standard pour tube acier avec olive Ø40x1,5
	Obligatoire, préciser le Rayon
	 

	Outil complet avec RM minimum ou standard pour tube acier avec olive Ø50x2
	Obligatoire, préciser le Rayon 
	 

	Outil complet avec RM minimum ou standard pour tube carré acier avec olive 20x20x1,5
	Obligatoire, préciser le Rayon
	 

	Outil complet avec RM minimum ou standard pour tube carré acier avec olive 25x25x1,5
	Obligatoire, préciser le Rayon 
	 

	Outil complet avec RM minimum ou standard pour tube carré acier avec olive 30x30x2
	Obligatoire, préciser le Rayon 
	 

	Outil complet avec RM minimum ou standard pour tube carré acier avec olive 35x35x2
	Obligatoire, préciser le Rayon 
	 

	Outil complet avec RM minimum ou standard pour tube carré acier avec olive 40x40x2
	Préciser le Rayon 
	 

	Outil complet avec RM minimum ou standard pour tube rectangulaire acier avec olive 25x15x1,5
	Obligatoire, préciser le Rayon 
	 

	Outil complet avec RM minimum ou standard pour tube rectangulaire acier avec olive 40x25x2
	Obligatoire, préciser le Rayon 
	 

	Outil complet avec RM minimum ou standard pour tube inox avec olive et lisseur Ø20x1,5
	Obligatoire, préciser le Rayon 
	 

	Outil complet avec RM minimum ou standard pour tube inox avec olive et lisseurØ40x2
	Obligatoire, préciser le Rayon 
	 

	 I-4 Directeur de commande
	 
	 

	Ecran couleur avec dalle de protection, et souris 
	Obligatoire, préciser les dimensions de l'écran
	 

	Clavier étanche
	Obligatoire, à préciser 
	 

	Le dessin, la programmation et le pilotage de la machine se fait depuis le pupitre de la machine sans connexion à un autre système informatique.
	Minimum à préciser
	

	Le module de dessin et une base de formes prédéfinies sera intégrés au directeur de commande
	Obligatoire, à préciser 
	 

	Commande permettant la mise en mémoire des corrections d'angles des profilés travaillés
	Obligatoire, à préciser 
	

	 II - Sécurité et conformité :

	Machine conforme aux normes en vigueur dans le cadre d'une utilisation en établissement public de formation
	Obligatoire, à préciser 
	 

	Machine conforme à la directive 2006/42/EC
	Obligatoire, à préciser 
	 

	Machine équipée de la signalétique normalisée
	Obligatoire, à préciser 
	 

	III - Installation et mise en service

	Une plaque d'identification de la machine en inox ou aluminium anodisé, dont le modèle est donné dans l'onglet suivant, et à fixer sur la machine, est à la charge du candidat
	Obligatoire
	 

	L'installation de la machine sera conforme à l'implantation prévue par le lycée
	Obligatoire, à préciser 
	 

	La livraison, l'installation et la mise en service de la machine, sont à effectuer par le candidat retenu.
	Obligatoire, à préciser 
	 

	Le lycée ne disposant d'aucun moyen de levage conséquent, la manutention est à la charge de l'entreprise
	Obligatoire
	 

	La mise en place à des énergies à proximité de la machine est à la charge du lycée
	 
	 

	Dimension maximum d’accès à la zone d’installation de la machine : largeur 2250 mm et hauteur 2500 mm
	Obligatoire
	

	IV -Formation

	Une visite- démonstration dans un établissement proche qui utilise déjà la machine devra être proposée aux futurs utilisateurs 
	Obligatoire
	

	Une prise en main de la machine d'une journée sera proposée immédiatement après la mise en service.
	Obligatoire
	 

	Une formation supplémentaire d’au minimum 1 jour sera proposée rapidement pour au minimum 8 personnes, sur un créneau choisi en concertation avec le lycée
	Obligatoire
	 

	 V - Dossier technique

	Devront être fournis :
• La documentation technique, le mode d'emploi, et les procédures spécifiques sous forme papier et numérique
• Le bon de livraison
• Le rapport de vérification (Apave, Véritas ...)
• La déclaration de conformité
	Obligatoire
	 

	 VI - Garantie et maintenance

	Garantie pièces et main d'œuvre 2 ans au minimum
	Obligatoire, à préciser 
	 

	Intervention pendant la période de garantie, dans les trois jours après le signalement. Préciser l'adresse du centre de maintenance et le nombre de techniciens de maintenance dans ce centre
	Obligatoire, à préciser 
	 

	Garantie de disponibilité pendant 10 ans :
- les pièces détachées        
- l'outillage        
- les cartes électroniques de la partie commande et puissance
	Obligatoire, à préciser 
	 

	VII -  Normes et directives : (2006/42/EC)

	Les matériels livrés doivent être conformes aux directives, décrets et normes françaises et européenne en vigueur.
	Obligatoire, à préciser 
	 

	Les matériels livrés doivent être conformes aux normes françaises, en termes de rayonnement électromagnétique pour un usage en milieu scolaire.
	Obligatoire, à préciser 
	 

	Le matériel fourni doit comporter tous les éléments de sécurité permettant la protection des utilisateurs
	Obligatoire, à préciser 
	 

	L'offre inclura la vérification sur site du respect des normes de sécurité par un organisme de certification agréé. Toute contre visite pour lever de réserve éventuelle sera prise en charge par l'entreprise.
	Obligatoire, à préciser 
	 

	Nous rappelons que pour la recevabilité de la candidature, l’ensemble du tableau ci-dessus doit être rempli. 

	Nous rappelons que l'ensemble des documents doit être rédigé en français, mais les documents originaux devront être joints.


ARTICLE 3– GARANTIE - SAV 
Pour tous les matériels, la garantie appliquée en France par le constructeur sera exigée ; la durée et les modalités de mise en œuvre de la garantie de chacun des équipements sont précisées dans l’offre du titulaire.
Une garantie pièces et main d’œuvre minimale de 24 mois est demandée. Le point de départ du délai de garantie est la date de notification de la décision d’admission des équipements. L’amélioration éventuelle du délai de garantie figurant dans l’offre du titulaire est contractuelle. 
La prestation sur la maintenance logicielle et les mises à jour doivent être incluses sur une durée de 24 mois minimum.
Au titre de cette garantie, le titulaire s’oblige à remettre en état ou à remplacer à ses frais la partie de la prestation qui serait reconnue défectueuse, exception faite du cas où la défectuosité serait imputable à l’utilisateur.

Cette garantie couvre notamment les frais de déplacement de personnel, de conditionnement, d’emballage et de transport du matériel nécessité par la remise en état ou le remplacement, qu’il soit procédé à ces opérations au lieu d’utilisation de la prestation ou que le titulaire ait obtenu que la fourniture soit renvoyée à cette fin dans ses locaux (sans frais).

Le délai dont dispose le titulaire pour effectuer une mise au point ou une réparation qui lui est demandée est fixé par décision de la Région après consultation du titulaire. 

Pendant le délai de garantie, le titulaire doit exécuter les réparations qui lui sont prescrites par la Région et uniquement en cas de réparations couvertes par la mise en jeu de la garantie.

Si, à l'expiration du délai de garantie, le titulaire n'a pas procédé aux remises en état prescrites, le délai de garantie est prolongé jusqu'à l'exécution complète des remises en état.
Garantie des vices cachés :

Le Titulaire garantit les équipements contre tout vice caché au sens donné par la loi française à cette garantie. En particulier, les présentes dispositions et toute stipulation figurant dans les contrats des constructeurs ne peuvent priver la Région de la garantie légale qui oblige le vendeur professionnel à garantir l'acheteur contre toutes les conséquences des défauts ou vices cachés de la chose vendue ou du service rendu.

Il est dû garantie à la Région pour tous les vices ou défauts de la chose acquise qui en empêchent l’usage conforme à sa destination, quand bien même le titulaire ne les auraient pas connus. 
Service après-vente :

L’offre précise les modalités de SAV et celle de disponibilité des pièces de remplacement liées aux prestations.

Le titulaire du marché s’engage pendant toute la durée de la garantie à proposer un service de hotline (en cas de pannes ou défaut d’utilisation) et de télémaintenance (service de guidage téléphonique à distance sur les opérations de maintenance préventives et curatives et de fonctionnement) pour assister les enseignants dans l'entretien de l'équipement. 

Délai d’intervention en cas de panne : 

Le titulaire du marché s’engage pendant toute la durée de la garantie, en cas de dysfonctionnement, à intervenir pour diagnostiquer la panne et à planifier les réparations éventuelles, dans un délai maximum de 15 jours ouvrés après sollicitation du lycée concerné (par appel téléphonique ou courriel).
A l’issue de son intervention, le titulaire indique le délai nécessaire à la réparation du matériel et remet un bon d’intervention (précisant ce délai) au responsable de l’établissement.

	


Annexes :

Sur le document ci-dessous vous trouverez la zone d’implantation de la machine et également le couloir d’accès à la zone. Les énergies sont à proximité.
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