	CAHIER DES CLAUSES TECHNIQUES PARTICULIERES (C.C.T.P)


	TOUR A COMMANDE NUMERIQUE 
	TO CN

	LE MARCHE :  ACHAT D’UN TOUR A COMMANDE NUMERIQUE 4 AXES



1. Définition générale :
1.1. Tour mono-broche horizontale à commande numérique.

1.2. Commande des déplacements par vis à billes avec écrou précontraint sur les axes.

1.3. Graissage centralisé.

1.4.  Carénage intégral avec vision suffisante en façade permettant la visualisation des opérations par un groupe d’élève et respectant les règles d’hygiène, de sécurité du travail en vigueur aux normes CE.

1.5. La machine, ses équipements et ses accessoires sont conformes:

· Au présent cahier des charges.

· à la législation en vigueur.

· aux spécifications techniques communes aux machines destinées aux établissements (Edition mai 1996, de l'Observatoire National de la Sécurité des Etablissements scolaires).
2. Dimensions et capacités :
2.1. Capacité d'usinage :
· Diamètre maxi en tournage :

180 mm mini.

· Course en X



200 mm mini.
· Course en Y 



105 mm mini.

· Course en Z



400 mm mini
2.2. Broche :

· Alésage de broche


40 mm mini.

· Passage de barre cylindrique

35 mm mini.

· Diamètre de mandrin


160 mm mini.

2.3. Tourelle motorisée porte-outils automatique de type bidirectionnel électrique :
· Type : BMT ou bolt-on 

· Nombre de position :


12 mini.
· Dimension des outils d'extérieurs :
20x20 mm. Mini
· Vitesse de rotation 4000Tr/min mini
· Axe C permettant un usinage en continu

· Précision de position axe C +/- 0.01°

· Entrainement de l’axe c par le moteur de broche

2.4. Contre-pointe :

· Diamètre du fourreau :


40 mm mini.

· Course du fourreau :


60 mm mini.
2.5. Capacité du bac de lubrifiant :

100 litres mini.
2.6. Débit d'arrosage en sortie de buse :

15 litres/mn mini.
3. Caractéristiques techniques d’utilisation :
3.1. Précision de déplacement :

· Conforme à la norme E 60 - 099 décembre 1988.

· Incrément minimum en X :

0.001 mm.

· Incrément minimum en Z :

0.001 mm.

· Précision de positionnement :

+/- 0.005 mm.

· Répétitivité :



0.003 
· Vitesse de déplacement :

· Avance travail



de 0 à 10 m/mn.

· Avance rapide



15 m/mn  mini.
3.2. Broche :

· Vitesse de broche



50 à 4500 tr/mn.

· Puissance du moteur de broche

11 kW mini.
3.3. Mandrin :

· 3 mors hydraulique à pression réglable.
3.4. Contre-pointe :
· Contre-pointe tournante hydraulique à pression réglable.
· Fonctionnement en mode programmable ou manuel.

· Course 80mm et mise en position manuelle ou programmable
3.5. Directeur de commande à architecture ouverte avec simulation d’usinage.
· Programmation conversationnelle.

· Téléchargement des programmes ISO.

· Télé-déchargement des programmes.

· Réglages des caractéristiques outils par bras de palpage manuel.
· Visualisation graphique 3D sur écran couleur. 

· Commande d’axes par manivelle électronique commutable

· La capacité mémoire pour les programmes pièces est de 2Go mini.
4. Construction de la machine :
4.1.             La machine est conçue et réalisée pour assurer une robustesse et une longévité convenables, même en milieu scolaire, où certaines fausses manœuvres sont possibles.

4.2. L'alimentation électrique de la machine : 400 V - 50 Hz Triphasée de type "canalis". Un transformateur d’isolement 16KW livré avec 15 mètres de câbles pour raccordement.
4.3. Le banc devra être incliné.

4.4. La structure devra être rigide monobloc de grande stabilité.

4.5. La précision géométrique de la machine et les essais pratiques de réception devront être conformes à la norme E60-102 de janvier 1976.
5. Sécurité :
5.1. La machine devra être livrée conforme aux normes CE de sécurité en vigueur.

5.2. La machine est livrée avec un dispositif d'éclairage efficace de la zone de travail.

6. Document concernant la conduite, la surveillance et l’entretien de la machine :
6.1. La machine est accompagnée d'une documentation technique en langue française.

6.2. Le directeur de commande est accompagné d'un manuel de programmation et d'un manuel opérateur.
6.3. Un dossier machine comprenant l’identification de tous les matériels, composants, en liaison avec les schémas (électriques, hydrauliques) détaillés.
6.4. L’original du programme de gestion des automatismes de sécurité sur support informatique ainsi que les tables de références ou symboles utilisés sont fournis, les commentaires ou notes explicatives liées sont en langue française.
6.5. Un logiciel de téléchargement approprié sera fourni pour permettre la réinitialisation éventuelle du directeur de commande numérique et de l’automate.
7. Garantie et Contrôle de Conformité

· Être conforme à la réglementation CE en vigueur en matière de sécurité. Ce matériel doit être accompagné d’un certificat de conformité CE.

· Ce matériel devra être garanti sur site (pièces, main d’œuvre et déplacement inclus).

· Assurer l’assistance et la maintenance logicielle et matérielle (pièces de rechange) dans le cadre de la garantie du système.
8. Service Après-Vente 
Le candidat devra développer de manière très précise les points suivants

· Les conditions et délais durant lesquels il assure pouvoir fournir au lycée les pièces de rechange de cet équipement
· L’implantation géographique du SAV
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