ATTENTES ALIMENTATIONS ELECTRIQUE:

E1: Prise étanche Mono 2P+T 230V. Puissance 1 KW. Hauteur a + 210 cm du sol fini

Rep : RE4, PF5

MN vq__"m_um %S:o:m Mono 2P+T 230V. Puissance 0.5 KW au Raz du plafond - Commande par interrupteur a 120cm.
ep:

mw"u_u:mm étanche Mono 2P+T 230V - Puissance 2 KW a + 120 cm du sol fini

Rep : PF9 x2, PC5, SAM2, SAM3

E4: Prise étanche Mono 2P+T 230V - Puissance 3 KW a + 120 cm du sol fini

Rep : PC8 x2
E5: Prise étanche TRI+T+N 400V - Puissance 9 KW a + 120 cm du sol fini
Rep : E5x3
E6: Cable TRI+T+N 400V. Puissance 40 KW. 3 métres de cable en attente au sol.
Rep: LAS
E7: Cable MONO+T 230V + RJ45. Puissance 1 KW. 3 metres de cable en attente au sol.
Rep: DI
E8: Cable MONO+T 230V. Puissance 2 KW. 3 métres de cable en attente au sol.
Rep: DI3, DI4
Mo" ow"um_m MONO+T 230V. Puissance 6 KW. 3 métres de cable en attente au sol.
ep:
E10: Cable TRI+T+N 400V. Puissance 4 KW. Hauteur a +50cm du sol fini, 3 métres de cable.
Rep: RE5
E11: Cable Mono 2P+T 230V. Eclairage. En attente au plafond, 3 métres de cable.
Rep: RES

E12: Cable MONO+T 230V CR1. Puissance 3 KW. 3 métres de cable en attente au sol.
Rep: Extraction laverie

E13: Liaison entre E12 et E13 - Cable MONO+T 230V CR1. Puissance 2 KW. 3 métres de cable en attente a +160cm du sol fini
Rep: Commande extraction laverie

E14: Cable MONO+T 230V CR1. Puissance 3 KW. 3 métres de cable en attente au sol.

Rep: Extraction préparation chaude

E15: Liaison entre E14 et E15 - Cable MONO+T 230V CR1. Puissance 2 KW. 3 métres de cable enattente_a +160cm du sol fini
Rep: Commande extraction préparation chaude Al
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E16: Cable TRI+T+N 400V. Puissance 15 KW. 3 métres de cable en attente au sol.

DALLE BETON POUR POSE DES BLOCS CLIM
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mm,__o_m_u__,moZoi 230V. Puissance 2 KW. 3 meétres de cable en attente au sol.
ep:

E18: Prise étanche Mono 2P+T 230V. 16A a +120 cm du sol fini.

Rep: NR
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E17: Cable TRI+T+N 400V. Puissance 5 KW. 3 métres de cable en attente au sol.
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Rep: Insuflateur préparation chaude
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